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MCK0590 und MCK0592
NEUER KETTENSPANNER

Eine neue Version des in den Bausätzen MCK0590 und MCK0592 enthaltenen 
Kettenspanners ist verfügbar.

Der bisherige Spanner, Teilenummer  OE 11317797901  (Schaftlänge 63 mm, Gesamt 
Länge 86 mm) wurde durch eine neue Version, Teilenummer  OE 11318586699  
(Schaftlänge 66 mm, Gesamtlänge 90 mm) ersetzt.

Es gibt zwei Unterschiede zwischen den Versionen:

1.	 Der Gewindeteil (M22 x 1,5 mm) wurde verlängert und reicht nun bis zum Ende 
der Welle.

2.	 Der Stößel ist länger (nur wenige Millimeter).

Alte Version

Neue Version
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Nachfolgend finden Sie ein Diagramm des Steuerungssystems und der Position des Kettenspanners

Bei einer begrenzten Anzahl von Fahrzeugen, 
erfordert diese Längenabweichung der 
Gewindewelle eine Änderung des Gehäuses am 
Kopf. 

Diese Änderung ist erforderlich, um den 
Kettenspanner korrekt montieren zu können. 
Dieses Bild zeigt das Gehäuse des Kettenspanners 
am Kopf.

Für den Fall, dass beim Einbau in den Kopf die Basis des Kettenspanners (neue Version) herausragt, 
ist es notwendig, das Gehäuse zu modifizieren, indem das Gewinde verlängert wird.

Im Folgenden werden die Arbeitsschritte beschrieben, die für die Durchführung der notwendigen 
Änderungen erforderlich sind:

	– Verwenden Sie ein Gewindeschneidwerkzeug mit den folgenden Eigenschaften: M22 x 1,5 mm.
	– Planen Sie die Bohrung neu, indem Sie das Gewinde über die gesamte Länge der Bohrung verlängern 

(das Gewinde muss von einem Ende zum anderen reichen). 
	– Entfernen Sie alle Späne aus dem Gewinde und reinigen Sie den Kopf sorgfältig.
	– Setzen Sie den Spanner wieder ein und prüfen Sie, ob sich die Flächen koppeln.
	– Ziehen Sie den Spanner mit 70 Nm an.

Reinigen Sie abschließend sorgfältig die Oberflächen, um sicherzustellen, dass keine Verunreinigungen 
in den Motor gelangen können.


